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Reinhard Hdrnlein, Schwarzer Wez 9, 37603 Holzminden 

Schneidvorrichtung eines Folienspenders 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Schneidvorrichtung eines Folienspen- 
ders fiir Alu- 9 Klarsicht-, Papier folien o.dgl. mit einem uber die gesamte 
Folienbreite bewegbaren, mit einem ein in beiden Bewegungsrichtungen 
schneidendes Messer aufweisenden Schneidwerk f dessen Messer sich mit 
Spiel durch einen in eine Fiihrungsbahn einmundenden Schneidschlitz er- 
streckt und dieses Messerteil in einem langs der Fuhrungsbahn bewegbaren 
Gleitschuh eingebettet ist. 

Es sind Schneidvorrichtungen fur Folienspender bekannt (EP 0 378 717 Al) , 
in denen drehbar gelagerte Rundmesser zum Schneiden der Alufolie und 
in der Schneidvorrichtung f est gelegte, V-fdrmige Messer zum Schneiden 
der Klarsichtfolie vorgesehen sind. Aufgrund der verschiedenen Messer- 
arten sind diese Schneidvorrichtungen konstruktiv aufwendig. 

Es ist ferner . bekannt f zum Schneiden einer angefeuchteten Stoffbahn 
eine mit einem Messer ausgeriistete Schneidvorrichtung zu verwenden 
(DE-AS 1 946 081). Das Messer ist mit einer Spitze versehen und schneidet 
bei einer Bewegung der Schneidvorrichtung in beiden Richtungen. Da der 
Schnitt im Bereich der Spitze erfolgt, ist dieses Messer nicht zum 
Schneiden von Folien aus den unterschiedlichsten Materialien geeignet. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Schneidvorrichtung eines 
Folienspenders der eingangs genannten so zu gestalten, dal) sie unter 
Verwendung ausschlielilich eines feststehenden Messers fur Folien aus 
verschiedensten Materialien eingesetzt werden kann sowie geringe bauliche 
AbmaBe und wenige Einzelteile aufweist . 
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Diese Aufgabe wird erfindungsgemali dadvrch geldst, da B an dem auBerhalb 
des Gehauses des Folienspender liegenden Messerteil, an Ober- und an 
der Unterseite des Messers die Folie an die GehauseauBenwand legende 
5 Niederhaltemittel vorgesehen sind und die mit Schneiden aus ges t at te ten, 
• S ich in den Schneidschlitz erstreckenden Messerseiten einen Winkel 
gegenuber der Langsebene des Schneidschlitzes bilden, der so flach gehal- 
ten ist, dad die Schneiden einen Anschnitt und dann auf der gesamten 
Schneidstrecke die Begrenzungsrander des Schnittes insbes. der Alufolie 
.10 in den Schneidschlitz einlegen und dali die Niederhaltemittel mit der 
Schneidstelle in der Schneidebene des Messers zusammenwirken. 

Sofern der Winkel ca. 15 \betragt, ergibt sich nicht nur ein gutes 
Schnittverhalten der Schneidvorrichtung beim Schneiden von Alu-, Klar- 
1 5 sicht- und Papier folien , sondern auch eine kurze Baulange der Schneid- 
vorrichtung. 

Bei einer vorteilhaften Ausfuhrungsform der Erfindung sind die Nieder- 
haltemittel im Nahbereich des Schneidschlitzes und in Schneidrichtung 
20 nutartig ausgespart. wodurch die Arbeitsweise des Messers verbessert 
wird. Ebenso sind diejenigen Niederhaltemittel, die nicht aus Rollen- 
paaren bestehsn. aus gleitfahigem oder leicht rutschbaren Kunststoff- 
material, wie z.B. Nylon, vorgesehen. 

25 Das Messer besteht aus gehartetem Stahl und ist mit einer Harte von 

mindestens 50 bis 60 Rockwell-Graden zu versehen, dadurch ist das Messer 
nahezu verschleiBfrei . 



30 



We Schneiden des Messers irennen die jeweilige Folie im Ubergangsbe- 
reich der Schneiden zum Schneidschlitz. Sofern in diesem Bereich nach 
vielen Betriebsstunden der Schneidvorrichtung die Schneide etwas an 
Scharfe verloren hat, konnen, wie die Praxis zeigt, die Alu folien noch 
einwandfrei geschnitten werden. Die Klarsicht folien bewegen sich aus 
dem an Scharfe verlorenen Bereich in den Schneidschlitz hinein und werden 
35 dort von eihem nicht abgenutzten Schneidenteil erfalit und geschnitten. 
Das Schneiden von Klarsicht folie ist fur das Messer verschleiBfrei.. 
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Das einzige. Messer der Schneidvorrichtung kann einstiickig ausgebildet 
sein. Es besteht aber auch die Moglichkeit. das Messer aus mehreren 
Bauteilen, z.B. aus drei Bauteilen zusammenzusetzen . Diese Messerteile 
werden entweder in ein aus zwei Teilen bestehendes schalenartiges Griff r 
tail, welches mit einem Filmscharnier verbunden sein kann, auf angeformte 
Zapfen und Ausnehmungen eiogelegt. Durch das Zusammenklappen der Griff- 
teile erhalten diese Messerteile einen festen Sitz. Sie konnen in ein 
Haltechassis zur Montage mit einem Griff teil eingespritzt werden. 
Weitere Herkmale der Erfindung ergeben sich aus den Unteranspruchen . 

Ausfiihruhgsbeispiele der Schneidvorrichtung sind in den Zeichnungen 
dargestellt und werden im folgenden beschrieben. Es. zeigen: 

Fig. 1 eine Schneidvorrichtung und den zugeordneten Teil des Gehauses 

eines Folienspenders im GrundriB, 
Fig. 2 eine Ansicht in Richtung des Pfeiles II, 

Fig. 3 das in der Fig. .1 aufgezeigte Messer mit zugeordnetem , kufenfor- 

mig ausgebildetem Niederhalter, 
Fig. 4 eine Ansicht in Richtung des Pfeiles IV in Fig. 3, 
Fig. 5 das Messer der Schneidvorrichtung im GrundriB mit aufgesetzten 

Rollenpaaren, die als Niederhalter fur die zu schneidende Folie 

wirken. 

Fig. 6 eine Ansicht in Richtung des Pfeiles VI in Fig. 5. 
Fig. 7 ein einstiickiges Messer im GrundriB und 

Fig. 8 im Schnitt ein als Niederhalter wirkendes Rollenpaar, zwischen 

dem das Messer eingespannt ist. 
Fig. 9 ein wei teres AusfiihrungSbeispiel der Schneidvorrichtung im 

Schnitt, mit einem aus drei Teilen sich zusammensetzenden 

Messer, 

Fig. 10 eine Ansicht in Richtung des Pfeiles X in Fig. 9, 

Fig. 11 die Schneidvorrichtung nach der Fig. 9 im GrundriB, und unge- 

schnitten, . , 

Fig. 12 ein wei teres Ausfuhrungsbeispiel einer Schneidvorrichtung im 

Horizontalschnitt mit Rollenpaaren als Niederhalter und 
Fig. 13 einen Schn±tt nach der Linie XIII-XIII in Fig. 12. 
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Fig. 14 eine weitere Ausfuhrungsform der Schneidvorrichtung im Langs- 
schnitt. 

Fig. 15 einen Schnitt nach der Lihie XV-XV in in Fig. .14* 
^ Fig. 16 eine mit zwei Rollenpaaren als Niederhalter ausgestattete . 
Schneidvorrichtung im Langsschnitt, 
Fig. 17 einen Schnitt nach der Linie XVII-XVII in Fig. 16, 
Fig. 18 eine Schneidvorrichtung im Langsschnitt, die als Niederhalte- 
mittel endlose Weichgummibander aufweist, 
}° Fig. 19 einen Schnitt nach der Linie XIX-XIX in Fig. 18, 

Fig. 20 einen Schneidvorrichtung im Langsschnitt* die als Niederhalte- 
\ mittel Blattfederbiigel aufweist, 

Fig. 21 einen Schnitt nach der Linie XXI-XXI in Fig. 20, 
Fig. 22 eine Schneidvorrichtung mit einem aus zwei Teilen bestehenden 
15 Griffteil, wobei die Teile Uber ein Filmascharnier miteinander 

verbunden sind, mit aufgeklapptem Griffteil » 
Fig. 23 die Ausfiihrunggform nach der Fig. 22 mit einem zusammengeklapp 

ten Griffteil ■ und 
Fig. 24 eine Ansicht in Richtung des Pfeiles XXIV in Fig. 23. 

20 

Das in den Fig. 1 und 2 aufgezeigte Schneidwerk 1 weist einen Betati- 
gungsgriff 2 auf, in dem der Befestigungsteil 3 eines Messers 4 einge- 
bettet ist. Dieser Befestigungsteil des Messers 4 ist in dem dargestell 
ten Ausfuhrungsbeispiel rechteckformig ausgebildet . Einstiickig mit dem 

25 Befestigungsteil 3 des Messers ist eine mittig angeordnete, im darge- 
stellten Ausfuhrungsbeispiel im Grundrift rechteckformige Lasche 5, die 
sich durch einen Schneidschlitz 6 des Gehauses 7 des Folienspenders 
erstreckt und in einem Gleitschuh 8 festgelegt ist. Dieser Gleitschuh 
8 ist parallel zum Schneidschlitz 6 bewegbar in einem Filhrungskanal 9 

30 gelagert, der durch parallel zu dem Schneidschlitz 6 sich erstreckende 
Stege 10 begrenzt wird. Das Schneidwerk 1 erhalt seine Fiihrung in dem 
Filhrungskanal 9, wahrend das Messer 4 den Schneidschlitz 6 mit beidsei- 
tigem Spiel durchtritt. 

35, Das Messer weist an jeder der moglichen Bewegungsrichtung zugewandten 
Seite eine Schneide 11 auf . Diese Schneiden, die von dem Befestigungs- 
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teil 3. ausgehen, efstrecken sich uber die gesamte Tiefe des Schneid- 
schlitzes und enden an der Befestigungslasche 5. 

5 Die Schneiden 11 bilden gegeniiber der Langsebene des Schneidschlitzes 
' 6 einen Winkel c£ • der so flach gehalten ist. dad die Schneiden be- 
reits beim Anschnitt und danri auf der gesamten Schneidstrecke die 
Begrenzungsrander des Schnittes der Folie in deh Schneidschlitz 6 
einlegen. 

.10 

Der Winkel ot muB kleiner als 35° sein. Zur Erzielung guter Schneidver- 
haltnisse und einer geringen Baulange des Messers und damit des Schneid- 
werks 1 wird ein Winkel kA gewahlt, der ca. 15° betragt. 

15 Das Messer 4 besteht aus gebartetem Stabl und weist vorzugsweise eine 
Harte von mindestens 50 bis 60 Rockwell -Graden auf. 

i 

Das Schneidwerk 1 ist mit Niederbaltemitteln ausgeriistett die vorzugs- 
weise an der Ober- und an der Unterseite des Messers 4 vorgesehen sind 
20 und die Fojie an die Gehausewand wahrend der Bewegung des Schneidwerks 
1 legen. So fern sie. nicht aus Rollenpaaren bestehen 9 sind diese Nieder- 
haltemittel aus gleit- und rutscbfahigem Kunststoff material hergestellt, 
z.B. aus Nylon, welches auf der matten Seite der Alufolie sehr gute 
Rutscheigenschaf ten zeigt* 

25 

In dem Ausfiihrungsbeispiel nach den Fig. 1 und 2 und' bel der Darstel- 
lung in der Fig. 3 werden die Niederbaltemittel als Kufen 12 ausgebil- 
dett die im Grundril) nach der Fig'. 1 sich an den freien Endbereicben 
13 vom Schneidschlitz 6 sich nach auBen abheben und in der dargestellten 
30 Aus fiihrungs form in diesen Endbereicben 13 einen bogenformigen Verlauf 
aufweisen. 

Aus der Fig. 2 folgt, daO das Messer 4 diesen kufenformigen Niederhalter 
12*13 mittig durchtritt. 



35 



Als Niederbaltemittel konnen jedoch auch zwei in Schneidrichtung beab- 
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standete Rollenpaare 14 vorgesehen werden, die das Messer 4 zwischen 
sich aufnehmen. 

In der Fig. 8 ist ein als Niederhalter ausgebildetes Rollenpaar 14 auf- 
gezeigt, in dem eine Rolle 15 mit einem die Rollenbreite iiberragenden 
Hohlzapfen 16 ausgerustet ist 9 der in eine entsprechende Aufnahme 17 
einer zwei ten Rolle 18 eingesteckt werden kann. Auch bei dieser Ausfiih- 
rungs form ist . zwischen jeweils zwei Rollenpaaren das Messer 4 angeordnet. 

Die Fig. 9,10 und 11 zeigen ein Scbneidwerk 19* das mit einem Messer 
ausgerustet ist f das aus mehreren Teilen besteht . Das Messer weist zwei 
mit Schneiden 20 ausgeriistete Telle 21 und ein Briickenteil 22 zwischen 
Gleitschuh 23 und dem Betatigungsgriff 24 auf. Die Teile 21 werden mit 
Ausnahme der Schneiden 20 vom Betatigungsgriff 24 umschlossen , wahrend 
das Briickenteil 22 einerseits im Betatigungsgriff 24 und andererseits 
im Gleitschuh 23 eingebettet ist oder als Teile - wie bereits beschrie- 
ben - befestigt sind. 

Die Fig. 12 und 13 zeigen ein Ausfuhrungsbeispiel einer Schneidvorrich- 
tungt bei der als Niederhaltemittel zwei in Abstand zueinanderstehende 
Rollenpaare 14 vorgesehen sind f die weitgehend dadurch durch den 
Betatigungsgriff 25 verkapselt werden , da8 sie in Aufnahmen 26 des 
Betatigungsgriff s drehbar gelagert sind. Die Achszapfen 21 \ 28 der Rollen 
werden von einer Lager ausnehmung 29 des Betatigungsgriffs 25 aufgenommen. 

Aus der Fig. 13 ist zu entnehmen, daD die den Niederhalter bildenden 
Rollen benachbart dem zwischen den Rollen eines Rollenpaares 14 angeord- 
neten Messer mit Fasen 30 versehen sind f so dali die dem Messer 4 benach- 
barten Rollenteile den Schneidbetrieb des Messers nicht beeintrachtigen. 

Sofern die Niederhaltermiitel , wie in den Fig. 1,2,3,4 dargestellt, 
als Kufen oder Leisten ausgebildet sind, sind diese Niederhaltemittel 
im Nahbereich des Schneidschlitzes 6 und in Schneidrichtung nutartig 
ausgespart , so dad der Schneidbetrieb durch diese Niederhaltemittel 
nicht beeintrachtigt wird und ein etwaiger Spritzgrat zuruckliegt . 
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Bei der Ausfiihrunz nach den Fig. 10 und 11 sind die Niederhalter als 
Leisten 31,32 ausgebildet, die in den Betatigungsgriff 24 integriert 
sind bzw. Teile des Betatigun%sgriffs bilden. Die Leisten 32 sind gegen- 
5 iiber der zum Schneidschlitz 6 parallellaufenden Leiste 31 abgewinkelt 
* und bilden mit dem Schneidschlitz 26 einen spitzen Winkel. 

In der Fig. 2 springt die der Schneidvorrichtung zugeordnete Gehause- 
auBenflache 33 gegeniiber der Ubrigen GehauseauBenflache 34 nach auBen 

10 hin vor. Hierdurch wird das Schneiden der Folie insofern vereinfacht* 
als die Folie* die ja von Hand aus zugbelastet wird, im Bereich der 
Schneidvorrichtung iiber den Gehausevor sprung* der nach auBen durch die 
Flache 33 begrenzt wird, gespannt wird. Die Handhabunz der Folie und 
das Schneiden werden hierdurch vereinfacht. Ebenso kann die Vorderfront 

15 iro Bereich des Schneidschlitzes bauchig oder ballig sein. 

Die Schneidvorrichtung nach den Fig. 14 und 15 weist einen Betatigungs- 
griff 24 auff der gleichzeitig die Niederhaltemittel bildet. Aus der 
Fig. 15 ist erkennbar, daB der Betatigungsgriff 24 und damit die Nieder- 
20 haltemittel im Nahbereich des Messers 4 an jeder Messerseite eine nut- 
artige Aussparung 34 aufweisen . 

In gleicher Weise wirken. die an den Rollenpaaren 14 der Ausfiihrung nach 
den Fig. 16 und 17 vorgesehenen Fasen 30 im Nahbereich des Messers 4. 

25 

Durch diese Freilegung des Messers in unmittelbarer Nahe des Schneid- 
schlitzes 6 kbnnen Teile der Niederhaltemittel den Schneidbetrieb nicht 
negativ beeinflussen. 

30 Bei der Schneidvorrichtung nach den Fig. 18 und 19 sind als Niederhalte- 
mittel endlose Weichgummibander 35 vorgesehen* die als Felgen ausgebil- 
dete Rollen 36 umlaufen* wobei die Rollen mit Zapfen 37 versehen und 
im Betatigungsgriff drehbar gelagert sind. 

35 Aus der Fig. 19 ergibt sich* daB an jeder Seite des Messers 4 ein end- 
loses Weichgummiband 35 angeordnet ist. Die Schneidvorrichtung arbeitet 
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auch dann mit guter Funktiorit wenn nur an einer Messerseite ein endloses 
Gummiband vorgesehen ist. 

Bei dem Ausfuhrungsbeispiel nach den Fig. 20 und 21 sind die Betatigungs- 
griffe 38 mit Blattfederbiigeln 39 ausgeriistet * die als Niederbaltemittel 
wirken und aus Kunststoff bogenformig ausgeformt sein konnen. 

Diese Blattfederbiigel 39 sind so ausgebildet vnd angeordnet* daO im 
Betrieb die Feder leicbt unter Druck an der AuBenflache des Gehauses 
des Folienspenders bzw* an der Folie anliegtt so daO beim Schneiden 
die Biigel 39 mi t gleicbmaBigem Druck Uber die Folie streichen . 

Bei der Schneidvorricbtung nacb den Fig. 22 bis 24 besteht das Messer . 
aus den Teilen 40 und 41, die mit Schneiden 42 versehen sind und aus 
einem Briickenteil 43 , durch das der Griff 44 mit dem Gleitscbuh 45 ver- 
bunden ist. Das Briickenteil 43 bat die gleicbe Dicke wie die Messer- 
teile t besteht aus dem gleicben Material und ist gehartet. 

Dieses Briickenteil ist T-fdrmig ausgebildet und weist einen Quersteg 
46 auft an dem die Messerteile 40 und 41 formschliissig anliegen* und 
sicb somit abstiitzen. 

Der Betatigungsgriff 44 besteht aus zwei Schalenteilen 47 und 48, die 
uber ein Filmascharnier 49 gelenkig miteinander verbunden sind. Das 
Schalenteil 47 weist Zapfen 50, 5J auf\ die durch Bohrungen 52 in den 
Messerteilen 40 und 41 beim Zusammenklappen des Griffs gesteckt werden. 

Aus den Darstellungen in den Fig. 22,23 und 24 ergibt sich* daB diese 
Schneidvorricbtung als Niederhaltemittel entweder Rollenpaare oder aber 
Kufen aufweisen kann. 
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Schutzanspriiche 

1. Schneidvorrichtung eines Folienspenders fiir Alu-t Klarsicht- 9 Papier- 
folien o.dgl. mit einem Uber die gesamte Folienbreite bewegbaren, in 
beiden Bewegungsrichtungen schneidenden Messer 9 das sich mit Spiel durch 
einen f in eine Fiihrungsbahn einmiindenden Schneidschlitz erstreckt uhd 

in einem langs der Fiihrungsbahn bewegbaren Gleitschuh eingebettet ist 9 
dadurch gekennzeichnet 9 dali an dem aufierhalb 
des Gehauses (7) des Folienspenders liegenden Messerteil* an der Ober- 
vnd an der Unterseite des Messers (4) f die Folie an die Gehauseaufienwand 
legende Niederhaltemittel vorgesehen sind und die mit Schneiden (11*20) 
ausgestatteten, sich in den Schneidschlitz (6) erstreckenden Messerseiten 
einen Winkel o< gegenuber der Langsebene des Schneidschlitzes (6) bil- 
den, der so flach gehalten ist 9 daft die Schneiden (11 9 20) einen Anschnitt 
und dann auf der gesamten Schneidstrecke die Begrenzurigsrander des 
Schnittes der Folie* insbesondere der Alufolie, in den Schneidschlitz 
(6) einlegen, und daB die Niederhaltemittel mit der Schneidstelle in 
der Schneidebene des Messers zusammenwirken . 

2. Schneidvorrichtung nach Anspruch i, dadurch gekennzeichnett daft die 
Messer (4 f 21) aus gehartetem Stahl mit einer Harte von 50 bis 60 
Rockwell -Graden bestehen. 

3. Schneidvorrichtung nach Anspruch It dadurch gekennzeichnett daft der 
Winkel kleiner als 35° ist. 

4. Schneidvorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnett daB der 
Winkel ca. 15° betragt. 

5. Schneidvorrichtung nach Anspruch J, dadurch gekennzeichnett daB die 
Niederhaltemittel als Kufen (12 9 13) oder als Leisten (31 9 32) ausgebildet 
sind. 
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6. Schneidvorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet , daft die 
Leisten (31*32) einstiickig mit einem Betatigungsgriff (24) sind. 

7. Schneidvorrichtung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet* 
dafi die Endbereiche der als Kufen oder als Leisten ausgebildeten Nieder- 
haltemittel sich von der Schneidebene nach auBen abheben. 

8. Schneidvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , daB als 
Niederhaltemittel jeweils zwei Rollenpaare (14) vorgesehen sind, zwischen 
denen das Messer (4) angeordnet ist. 

9. Schneidvorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet ,. daB die Niederhaltemittel im Nahbereich des Messers 
und des Schneidschlitzes (6) sowie in Schneidrichtung nutartig ausge- 
spart sind. 

JO. Schneidvorrichtung nach einem Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeich- 
net, daB das Messer (4) einstiickig ist und zur Festlegung im Gleitschuh 
(8) eine mittig angeordnete gelochte Lasche (5) aufweist. 

11. Schneidvorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Lasche (5) im GrundriB rechteckfdrmig ausgebildet ist. 

12. Schneidvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Messer aus mehreren Teilen besteht. • 

13. Schneidvorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet , daB 
das Messer sich aus zwei mit Schneiden (20) versehenen Teilen (21) und 
aus einem Briickenteil (22) zwischen dem Gleitschuh (23) und dem Betati- 
gungsgriff (24) zusammensetzt . 

14. Schneidvorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, daB die zugeordnete GehauseauBenflache (33) gegeniiber 
der iibrigen GehauseauBenflache (34) nach auBen vorspringt . 
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15. Schneidvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet f daO 
die Niederhaltemittel als bogenformige* federnde Blattfederbugel (39) 
axisgebildet sind. 

16. Schneidvorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet , dad 
die Blattfederbugel aus Kunststoff ausgeformt sind. 

17. Schneidvorrichtung nach Anspruch I» dadurch gekennzeichnet , daB 
die Niederhaltemittel als endlose Weichgummibander (35) ausgebildet 
sindt die als Felgen gestaltete Rollen umlaufen. 

18. Schneidvorrichtung nach Anspruch J3 f dadurch gekennzeichnet* daB 
das Briickenteil (43) T-fdrmig ausgebildet 1st* einen Quersteg (46) auf- 
weist und die Messerteile (40,41) formschlussig am Briickenteil anliegen. 

19. Schneidvorrichtung nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet » daB 
der Betatigungsgriff (44) aus zwei Schalenteilen (47 f 48) besteht* die 
durch ein Filmscharnier miteinander verbunden sind. 
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